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訓線分野 電気 ・電子系 訓練コース PLCに よる自動化制御技術

訓練対象者
自動化設備の設計業務に従事する技能 3技術者等であつて、指導的 ・中核的な役害t
を担う者又はその候補者

訓線目標
自動化システムの設計 3保守業務における効率化 ・最適化をめざして、PLCに 関す
る知識 口回路の作成 ・変更法と実践的な生産設備設計の実務能力を総合実習を通し
て習得する。
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1概 要

2  酉己線

(1)シ ーケンス制御、PLC制 御の概要

(2)PLCの 構成 (入力部 を出力部 口内部要素)
(3)プ ログラミングツールの操作

(1)入 出力回路 ,電源回路の配線
(2)入 出力機器 ・リレーなどの割 り付け

3 応 用命令

4 総 合実習

(1)数 値データの表現方法

(2)応 用命令 (パルス、転送、比較、演算)

(3)サ ムロータリスイッチ ロデジタル表示器を用いた演習

(1)搬 送仕分け装置の仕様について

Ｅ
υ

”
中

Ｆ
０

力
■

ｒ
ｐ

(2)ワ ーク検出センサについて

(3)空 気圧機器 (シリンダ、ソレノイ ド等)に ついて

( 4 )制 御プログラミング

(5)試 運転 ロデバッグ

質疑 コ応答 0、5
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使用器具等
PLC、 パソコン、ラダーサポー トソフ ト、各種付加装置、模擬ライン実習装置、
計測器、工具、その他

養成す る能 力 生産性 の 向上 を実現 で きる能 力


